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RESUME

Forureningsemissionens m&ngde og sammensatning er malt ved MAG-svejsning af bundstrenge
i V-fuge oven-ned dels pa en keramik-backing af typen C410 og dels pa en stalbacking med det
formal, at vurdere om nedbrydningsprodukterne fra keramik-backingen kan antages at medfere en
sundhedsrisiko i forhold til svejsning pé en stalbacking.

Resultaterne viser, at luftforureningen (NHL-veerdien) i forhold til de analyserede stoffer er den
samme ved svejsning pa stilbacking som ved svejsning pa keramik-backing C410, dvs. der kan

ikke konstateres vaesentlig forskelle i forureningsdannelsen med og uden keramik-backingen.

P& denne baggrund kan det konkluderes, at sundhedsrisikoen ved svejsning pa keramik-backing
C410 er den samme som ved svejsning pa stalbacking.



UNDERSOGELSE AF ROG- OG GASEMISSIONEN
VED SVEJSNING PA BACKING AF TYPEN C410

1 INTRODUKTION

Efter henvendelse fra Dabotek Trading har vi undersegt rogforureningen ved MAG-svejsning pa
keramikbacking af typen C410. Undersogelsen omfatter sammenlignelige svejseforseg under ens
betingelser pa bade en keramik-backing af typen C410 og en stilbacking med det formal at
vurdere, om de termiske nedbrydningsprodukter fra keramikbackingen kan antages at medfere en

sundshedsrisiko i forhold til svejsning pa stalbacking.

2 PROVEMETODE

Rog- og gasemissionerne er bestemt ved maskinel MAG-svejsning i et specialkonstrueret
rogboxsystem - se foto figur 1. Regboksmetoden er standardiseret til emissionsméling af rog og
gasarter ved svejsning jvi. En ISO 15011- 1 og EN ISO 15011-2

ROGBOKS
Regboksen er opdelt i to sektioner til opsamling af forurening hhv. over og under proveemnet.

Figur 1 Opstilling med regboks og maleudstyr




Maling over prsveemne

Til maling over proveemnet bestér ragboksen af et delvist lukket kammer, hvor preveemnet - i
form af en V-fuge - svejses gennem en slidse i boxens side. Ved afsugning gennem et filter i
toppen af boxen opsamles den totale rogmaengde der udvikles fra selve svejsningen pd oversiden

af proveemnet.

Maling under preveemne
Til maling under proveemnet bestar ragboksen af en firkantkanal 200 x 200 mm, hvor kanalens
overside er forsynet med en udskaring 100 x 610 mm. Ved
svejsning placeres preveemnet med pamonteret backing over
kanaludskaringen, saledes at hele backingen ligger nede i
kanalen og pladen lukker udskaringen — se figur 2. [
forlangelse af firkantkanalen er monteret et @ 200 mm rer som
afsluttes med en filterholder for & 240 mm filter. Ved afsugning

gennem filteret med en hejtryksventilator opsamles den totale
rogmaengde der udvikles pd undersiden af proveemnet. Figur 2 Underdel af regboks

Parallelt blev der foretaget gasmalinger i1 afsugningsroret ca. 1

m efter firkantkanalen, idet proverer og sonder blev fort direkte ind i afsugningsluften - se figur 6.

LUFTFLOW

Luftflowet gennem regboxen under prevningerne er bestemt ved méling af trykfaldet over en
Stigfab CME 010 sonde indbygget i afsugningssystemet. CME-sonden er en referencemetode til
maling af luftflow. Tryktabet over sonden blev malt med et EMA 84 mikromanometer. Luftflowet
i de to afsugningskanaler hhv. over og under preveemnerne blev hver indstillet til ca. 100 m’/h

ved at regulere pa effekten til de to hejtryksventilatorer via to variotransformere.

PROVEEMNER

Preveemnerne bestod af ulegeret stal med ydre
dimensioner pa ca. 1000 x 400 x 20 mm.
Fugegeometrien var en 45° V-fuge med en luftspalte

pé ca. 6 mm i henhold til svejseprocedure jvf. bilag 6.

Fgur 3 viser de to typer proveemner hhv. med

keramik- og stalbacking.

Figur 3 Preveemner med hhv.
keramik- og stalbackng




SVEJSNING

Prevningen er udfert ved svejsning af bundstrenge p& ovennsvnte proveemner efter
svejseproceduren vist i bilag 6, dvs. MAG-svejsning af bundstrenge i V-fuger med tilsatsmateriale
OK 15.14 - ¢ 1,2 mm og beskyttelsesgas 82% argon og 18% CO,.

Svejseproceduren i bilag 6 gelder for lodret stigende svejsning, men pga. af rogboksens
opbygning er svejsningerne i denne undersogelse udfert i oven-ned stillingen. Bortset fra
svejsestillingen er alle andre svejseparametre anvendt i henhold til svejseproceduren, og dermed
er backingmaterialet blevet pavirket med en varmetilfersel i samme sterrelsesorden som ved

lodret stigende svejsning.

Stromstyrke, spending og svejsetid blev registreret med et elektronisk Kappameter (ESAB)

tilsluttet svejsemaskinen over en shunt.

P4 figur 4 og 5 er der vist et svejst proveemne med monteret keramik-backing set hhv. fra

forsiden og bagsiden.

Figur 4 svejst preveemne set Figur 5 Svejst proveemne
fra forsiden set fra bagsiden
ROGMALING

For hver type backing — keramik og stél - er regemissionen bestemt som middelvardien af 4
svejseforseg, hvor hvert forseg varede ca. 1 minut.

Rogen fra hver svejsning blev opsamlet dels over og dels under proveemnet ved afsugning
gennem to 240 mm Whatman GF/C filtre og regmangden bestemt ved vejning af filtrene for- og

efter provetagningen pa en Mettlervaegt type H 33.

P4 basis af den samlede rogvagt og lysbuetiden er regemissionen beregnet i g/h. Regpreverne fra
svejsning pa bade keramik- og stalbacking blev derefter analyseret kvantitativt for relevante

stoffer af arbejdshygiejnisk betydning.



Pa grundlag af den anvendte svejsetrdd og grundmaterialet er regproverne analyseret kvantitativt
for Fe, Mn, Cu, total Cr, Ni og Pb.

Den kemiske analyse af regemissionen blev udfert af Afdelingen for Analyse og
Materialeprevning, FORCE Instituttet (bilag 4).

GASMALING
Emissionen af gasarter er bestemt ved sammenherende malinger af gaskoncentrationerne i

afsugningsluften fra regboxen og luftflowet gennem boxen under svejsning.

Til analyse af karakteristiske pyrolyse- og
forbraeendingsprodukter blev der udtaget gasprover ved
afsugning af delluftmangder gennem 3 typer proverer (2
kulrer, DNPH-rer og Silicagelror) med kalibrerede

reciprotorpumper.

P4 baggrund af oplysninger om sammensatning af alu-tape i
backingtypen C410 er gasproverne analyseret for Butanoler,
Buthylacrylat, Aldehyder og Acrylsyre.

Til opsamling af de enkelte gasarter er der anvendt rertyper

som vist i tabel 1. Figur 6 Placering af
preverer til gasmailing

Tabel 1 Anvendte rortyper til relevante gasarter

Rertype Analyseres for:
Kul 1 Buthanol
Kul 2 Buthylacrylat
DNPN Aldehyder

Silicagel Acrylsyre

Gaspreverne for hver type backing blev opsamlet under svejsning i ca. 8 minutter. Analysen af
gaspreverne er udfert af Kemiteknisk Afdeling, Teknologisk Institut, (bilag 5).

Koncentrationerne af nitrose gasser (NO, NO,) og kulilte (CO) blev bestemt ved direkte méling i
afsugningsluften fra boxen. Malingerne blev udfert med henholdsvis en Monitor Labs NO-NO,
Chemiluminescent analyser 8440 tilsluttet en Could 2400 skriver for kontinuerlig registrering og

dragerrer.



Pa basis af de analyserede gasmangder pr. ror, proveluftmengden gennem rerene samt luftflowet

gennem regboxen (ca. 100 m>/h — se bilag 3.2) er emissionerne af gasarter beregnet i mg/h.

3 RESULTATER

ROGEMISSION

Rogemissionerne og prevningsdata ved svejsning pa keramikbackingen af typen C410 samt pa
stalbackingen er vist i bilag 1. Regemissionen ved svejsning pé keramikbackingen blev malt til
12,2 g/h sammenlignet med 14,0 g/h for referencepreverne pa stalbackingen.

ROGANALYSE
Den kemiske analyse af regproverne er vist i bilag 4. Det fremgér af bilag 4, at der ikke er
vaesentlig forskel i reganalysen mellem svejsning pa keramik-backing C410 og stalbacking.

GASEMISSION

Emissionen af gasarter under svejsning er vist i bilag 2. Gasemissionerne var generelt meget lave.
Emissionen af butanol, buthylacrylat og acrylsyre var mindre end detektionsgranserne for begge
typer backing.

Af aldehyder var der en lidt forhgjet koncentration af formaldehyd og acetone ved svejsning pa
keramik-backingen, men koncentrationsniveauet var dog stadig sa lille, at det sundhedsmassigt
ikke har nogen betydning (se vurdering nedenfor).

4 VURDERING

P4 grundlag af méleresultaterne har vi beregnet det nominelle hygiejniske luftbehov for svejsning
pa henholdsvis stilbacking og keramikbackingen. Det nominelle hygiejniske luftbehov (NHL
m3/h) angiver den luftmangde, der teoretisk er nedvendig til fortynding af forureningen ved

kontinuerlig svejsning, hvis den hygiejniske greenseveerdi ikke skal overskrides.

NHL-vardien for rog- gasemissionen er beregnet efter:

NHL = 10 x G x (A%/GV , + B%/GVg + .......) + (GI/GV1 + G2/GV2 +........) [m3/h]

hvor G er rogemissionen i g/h og A, B og C er de enkelte stoffer i regen i vagtprocent. GV er
den hygiejniske greenseveerdi for de respektive stoffer i henhold til Arbejdstilsynets seneste liste
(AT-anvisning nr. 3.1.0.2, december 1996). G1, G2 .... er emissionerne af de enkelte gasarter
med tilherende grensevaerdier GV1, GV2 ....



Ved sammenligning af NHL-vzerdierne for svejsning pa henholdsvis stialbacking og
keramik-backing C410 kan keramik-backingens relative indvirkning pa luftforureningen

direkte vurderes.

Beregninger af NHL-verdier for reg- og gasemissionerne kan ses i hhv. bilag 3.1 og 3.2.
Resultaterne er sammenfattet i tabel 2.

Tabel 2 Beregnede NHL-vzaerdier

Backingtype NHL-vardi m3/h

Rog Gas Sum
Stalbacking 5128 205 ~ 5300
Keramik-backing C410 5090 243 ~ 5300

Det ses af tabel 2, at NHL-vardien i forhold til de analyserede stoffer er den samme for svejsning
pa stalbacking som for svejsning pa keramik-backing C410. Det skal hertil n&evnes, at standard
afvigelsen pA NHL-vaerdier pga. maleusikkerheder typisk ligger i sterrelsesordenen 5 %.

For begge typer backing ses det endvidere, at bidraget fra gasemissionen til den samlede NHL-
vaerdi kun er 4-5%, hvilket betyder, at den storste sundhedsrisiko kommer fra svejserogen.

P4 denne baggrund kan det konkluderes, at der ikke er storre sundhedsrisiko ved svejsning pa
keramik-backing C410 i forhold til svejsning pa stalbacking.

FORCE Instituttet
Oktober 2000



Bilag 1 Regmalinger ved svejsning pa backing Rekvirent: Dabotek

Dato: 10.10.2000
Prgvemetode: Dual regbox-system (regbox pa over- og underside af plademateriale).
Svejsning: MAG-svejsning af bundstreng i 45° V-fuge, godstykkelse 20 mm
Tilsatstrad: OK 15.14-1,2 mm
Beskyttelsesgas: 82 Ar/18 CO2
Intermittens: 100%
Svejseposition: Oven-ned
Backing Test Svejsedata Filter Filtervaegt Reg Regemission
placering Efter Fer
Amp Volt Sek mg mg mg mg/s g/h
Stal 1.2 221 229 61,9 |Overside 2978,0 2742 4 2356 3,81 13,7
Underside 2778,4 2736,3 421 0,68 25
Sum1.2 277,7 4,49 16,2 -
1.3 205 232 61,3 [Overside 29240 27356 188,4 3,08 11,1
Underside 2753,6 27440 9,6 0,16 0,6
Sum1.3 198,0 3,23 11,6
1.4 212 23,2 60,6 |Overside 2965,5 27315 2340 3,86 13,9
Underside 2749,6 27331 16,5 0,27 1,0
Sum1.4 250,5 4,14 14,9
1.5 213 232 60,2 |Overside 29615 | 27337 227,8 3,78 136
Underside 2750,3 27422 8,1 0,13 0,5
Sum 1.5 235,9 3,92 14,1
Middel 213 231 61,0 Overside 3,63 131
Underside 0,25 0,9
Sum 3,89 14,0
Keramik 2.2 215 231 60,4 [Overside 2905,0 27341 170,9 2,83 10,2
C410 Underside 27423 2728,8 13,5 0,22 0.8
Sum 1.2 184,4 3,05 11,0
2.3 214 231 60,8 |Overside 2919,7 2726,2 193,56 3,18 11,5
Underside 2718,6 27140 4,6 0,08 03
Sum 1.3 198,1 3,26 14,7
24 218 23,0 60,7 |Overside 2948.,8 2726,4 2224 3,67 13.2
Underside 27001 26927 7.4 0,12 0,4
Sum1.4 229,8 3,79 13,6
25 220 23,0 59,9 |Overside 2875,6 2700,3 1753 293 10,5
Underside 2736,9 27016 353 0,59 2;1
Sum 1.5 210,6 3,52 12,7
Middel 217 231 60,4 Overside 315 11,3
Underside 0,23 0.8
Sum 3,38 12,2
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Bilag 3.1 Beregning af NHL for regemission Rekvirent Dabotek
Dato: 10.10.2000

Med stalbacking

Totale regemission = 14 g/h
Ragart % Gr.vagrdi  Bsum NHL
mg i;qs (m*/h)
Fe 21,4 3,5 6,1 856
Mn 11,9 1 11,9 1666
Pb 0,03 0,05 06 84
Cu 0,06 0,1 06 84
Ni 0,01 0,1 0,1 14
Cr(tot)* 0,02 0,005 4 560
Rest 66,58 5 13,3 1864
Total 36,6 5128
Med keramik-backing C410
Totale regemission = 12,2 g/h
Ragart % Gr.veerdi Bsum NHL
m3 o’ (m°/h)
Fe 24,5 3,5 7,0 980
Mn 11,1 1 11,1 1554
Pb 0,04 0,05 0,8 112
Cu 0,05 0,1 0,5 70
Ni 0,01 0,1 0.1 14
Cr(tot)* 0,02 0,005 4 560
Rest 64,28 5 12,9 1800
Total 36,4 5090

* Regnes som Cr(6)



Bilag 3.2 Beregning af NHL for gasemission
Stalbacking
Gasart Indhold Luft- Konc. Emission* Gr.veerdi NHL
i rer mangde
(mg) (liter)  (mg/m®  (mg/h)  (mg/m’) [ (m°h)
Buthanol 0,015 8,8 1,705 170 150 1.1
Buthylacrylat 0,015 8,0 1,875 188 11 17,0
Acrylsyre 0,005 9,0 0,556 56 59 9.4
Aldehyder 0,00069 9.5 0,073 7 0,25 29,1
(ppm) (ppm)
NO 0,0 25 0,1
NO, 0,0 3 0,3
CO 37 25 148
Total 205
Keramik-backing C410
Gasart Indhold Luft- Konc. Emission* Gr.veerdi NHL
i rgr maengde
(mg) (liter)  (mg/m®)  (mg/h)  (mg/m®) | (m%h)
Buthanol** 0,015 8,8 1,705 170 150 1,1
Buthylacrylat*™* | 0,015 8,0 1,875 188 1" 17,0
Acrylsyre** 0,005 9,0 0,556 56 5,9 94
Aldehyder** | 0,00158 9,5 0,166 17 0,25 66,5
(ppm) (ppm)
NO 0,0 25 0,1
NO, 0,0 3 0,3
CcO I, 25 148
Total 243

* Luftflow i afsugningskanal = 100 m*h

Rekvirent Dabotek
Dato: 10.10.200

** | de tilfaelde hvor der ikke er fundet gas over detektionsgraensen, er selve detektionsgraensen anvendt i
beregningen af NHL

“** Der er analyseret for i alt 9 arter af aldehyder. | beregning af NHL er gransevaerdien for acrolein
benytte for alle 9 arter af aldehyder, da acrolein er den art med den laveste greenseveerdi (0,25 mg/m°). Det

samlede bidrag fra aldehyderne er derfor i virkeligheden vaesentlig mindre.
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Rapport nr.: Sag Udarb. af Dato Side Antal sider incl. 1 bilag

10-13 S1820038 OP/IC/EG 2000-10-03 1 2

Opgave- og provebeskrivelse

Der er gennemfort kemisk analytisk prevning af 2 regprever opsamlet pd store filtre med henblik pa
bestemmelse af regprevernes indhold af Fe, Mn, Cu, Cr(total), Ni og Pb. Preverne er modtaget 1
laboratoriet 2000-09-19 emballeret 1 kuverter.

Provning
AMI-metode L 13: Metaller og metalforbindelse 1 luft.
Provningerne er gennemfort i perioden 2000-09-27 til 2000-09-29.

Resultater
Mzarkning og prevningsresultater fremgér af resultatskemaet 1 bilag 1.

Bemarkninger
Alle prevninger er gennemfort som dobbeltbestemmelser.

AFDELING
ol it
Ole Petersen an Christensen
Sagsbehandler Tekniker

Pravningsrapporien ma kun gengives | uddrag med instilultels skriftiige tilladelse

Prevningsresullaterne galder udelukkende for de prevede emner. De "Almindelige belingelser” pa bagsiden er en integreret del al vor ydelse.
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DANAK Akkr. nr. 65
Rapport nr. 10-13

Bilag 1

S1820038

2000-10-03

Resultater

Lab.nr. | Filter Fe Mn Cu Cr Ni Pb
Id. (total)
Enhed: % (m/m)
1500 | Test 1,5 214 11,9 0,06 0,02 <0,01 0,03
1501 | Test2,5 24,5 11,1 0,05 0,02 <0,01 0,04
usikkerhed (1 x s) +0,5 +0,6 + 0,01

Bemzrkninger

Ingen prevningstekniske bemarkninger.

Ly
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Bilag 5

TEKNOLOGISH
INSTITUT

Teknologiparken

Force Instituttet . ;
ongsvang Allé 29
att. Carsten Jorn Rasmussen DK-B000 Aths C
Park Allé 345 Telefon 72 2010 00
2605 Brendby Telefax 722010 19

info@teknologisk.dk
www.teknologisk.dk

Opgave nr. 99484

Opgave: Analyse af kulrer, DNPH-ror samt silicagelror.
Prove(r) modtaget: 11. september 2000

Proveemballage: Kulrer, DNPH-rer samt silicagelrer
Provetagning ved: Rekvirenten

Provning foretaget: 12.— 22. september 2000

Prevningsresultat: Resultaterne af provningen, prevemarkning samt redegorelse
for anvendt(e) metode(r) er anfert pa rapportens side 2-3 samt
1 bilag og vedrerer kun de(t) prevede emne(r).

Prevningsrapporten ma kun gengives 1 uddrag, hvis rapporten er offentlig tilgeengelig, eller hvis
Kemiteknik har godkendt uddraget.

Kemiteknik, Arhus

: 4 s i )

/ "
Paul Ly€k Hansen Ingrid Serensen
Cand.techn. Laboratorietekniker/medlaser

2000.09.25 Opgave nr.: 99484 Antal bilag: 1 Side 1 af 3



Resultater for kulrer

Indhold i ug/ror
Rekv. mrk. 1U, 1.1 rer 1M, 2.1 gas | Detektions-
Lab. mrk. 99484-1 99484-4 graense
Butanol - - 15

TEKNOLOGISK

- Betyder mindre end detektionsgraznsen.

Metode

GC-FID analyse af svovlkulstof ekstrakt.

Indhold i yg/ror

Rekv. mrk. 2U M Detektions-
Lab. mrk. 99484-2 99484-5 granse
Butylacrylat - - 15

- Betyder mindre end detektionsgransen.

Metode

GC-FID analyse af svovlkulstof ekstrakt.

Resultater for silicagelror

Indhold i ug/ror
Rekv. mrk. &% yy ¥ 4m  Detektions-
Lab. mrk. 99484-3 99484-6 graense
Acrylsyre - . 5

1%

Betyder mindre end detektionsgreensen.

Metode

GC-MS analyse af methanolekstrakt.

2000.09.25 Opgavenr.: 99484 Antal bilag: 1 Side 2 af 3



TEKNOLOGISK
INSTITUT

Resultater for DNPH-ror

Indhold i ug/ror
Rekv. mrk. 4% 30 #% 3M| Detektions-
Lab. mrk. 99484-7 99484-8 graense
Formaldehyd 0,15 0,30 0,03
Acetaldehyd 0,13 0,10 0,03
Acrolein - - 0,03
Propanal 0,07 - 0,03
Acetone 0,19 1,0 0,1
Butanal 0,03 - 0,03
Pentanal - = 0,03
Hexanal - 0,03 0,03
Benzaldehyd - - 0,03

93 9

Betyder mindre end detektionsgransen.

Metode
DTI OA 621 Aldehyder opsamlet pa rer

Rorene elueres med acetonitril, som efterfolgende analyseres ved vaeskechromato-
grafi kombineret med ultraviolet detektion.

2000.09.25 Opgave nr.: 99484 Antal bilag: | Side 3 af 3



Stand off distancs

Nozzle diameter(s)

Tack welding proc.

Rev.

Welding processes 136 2 3
Shietding gas types 1 Sy ]
Purging gas type o Vmin .
Weaving yes/no ves max.; mm 45
Waelding positions 3G PF LS
Joint type Buttjeint
Joint preparation -ac cutting or machining
Cleaning method Wire brush 75 3 mun
Backing Ceramic backing < g = 2 run

R S T
Single/double Single -3 1.run o
Back gouging 7
— e
Tungsten etectrode ! mm e Clamping with strongback
Torch angle a 1. run (rook) is welded with only 1 wire

mm

Identification of parent metal |

Cmax: 0.18 CEmax0.41

PCM max: Il Cmax0.18 CEmax0.41 PCM max

Part Name/Grade Standard Group Delivery cond. Thickssssange | Diamgies ange
| |AH36 ABS/LR rules W 01 N/TM/CR 10.0- 40.0 -
Il |au3s ] ABS/LR rules W 01N/TM/CR 10.0- 40.0 -
Identification of filler metal
Index Trade name Classification Group Filler handling
A [ESAB 15.14 IAWS: E71T-1 2Y ESAB Specification
B
C
Welding parameters Equipment:
Pass | .. | Dia | Welding Wslge::;d Current Voltage | Current/ V:;eld:;n R::;#t Gas Heat Input
no. [mm] | process (mémin] [A] v Polarity {mm/min] fmm) [Vmin] [kJ/mm]
1.1 A |1.20[136 - 180- 220 |20 - 23/ DC+ 70- 100 18-20 2.2- 4.3
1.2 - 0 - 0 - - 0 0.0 -
2.1 A [1.20/136 - 180- 22020 - 23|DC+ 100- 140 18-20 1.5- 3.0
2.2 A [1.20{136 = 180- 220 | 21 - 25| DC+ 100- 140 18-20 1.6 - 3.3
3.1 A [(1.20]136 - 180- 220 (20 - 23|DC+ 80- 110 18-20 2.0- 3.8
3.2 A |1.20]|136 = 180- 220 |21 - 25|DC+ 80- 110 18-20 2.1- 4.1
Heat treatment Method: None
Preheal min:. -5 °C Interpass temp. max : 150 °C Heal treatment proc.: Temp. control: )
PWHT min: , Oc  max: eg Soaking: min/mm Heating rate: °cih Cooling rate: oG/
Remarks: ‘ . . : T e
7
A

Index no: 6600187

of

eroduced by Xweld



DABOTEK

Birkedam 10 C ; DK 6000 Kolding.

Telf.: +45 75 505 666 ; +45 75 504 795
Internet.: salg@dabotek.dk ; sales@dabotek.com www.dabotek.com
Reg.nr.

SIKKERHEDSDATABLAD FOR SVEJSEKERAMIK FRA DABOTEK

DABOTEK beder kunden som modtager dette datablad om at laese det grundigt og bemaerke de mulige risici ved
dette produkt. For sikkerhedens skyld skal man: (1) videregive alle detaljer om og information i dette datablad til
ansatte, forhandlere og samarbejdspartnere; (2) give alle kabere af produktet en kopi af databladet; (3) bede sine |
kunder og/eller forhandlere om at informere kunder. ‘

1. IDENTIFIKATION

1.1. Produkt: A) Klasse: Svejsekeramik til lysbuesvejsning og legerede samt rustfriematerialer.
B) Varemaerke: DABOTEK
C) Handelsmaessig betegnelse:

DTGxxx-Xx-xx Keramisk materiale C410 , hvid eller gra. Tekniske specifikationer efter DIN 40841

DTBxxX-XX-XX Keramisk materiale. C511 , brung eller gul. Tekniske specifikationer efter DIN 40841
DTTxxx-xxx Aluminiums-tape.

Hvor x angiver udformning af det keramiske materiale og montering af keramikken. Specielt bar bemzerkes
aluminiums-tapen.

1.2 LEVERAND@R/PRODUCENT : DABOTEK Trading ApS
Birkedam 10C DK - 6000 Kolding
1.3 FOR YDERLIGERE INFORMATION ; Tel..: 75 505 666 ; Fax:. 75 504 795

2. SAMMENSATNING/KOMPONENTDETAJLER

[x] Indeholder ingen bestanddele, som kan klassificeres som farlige i henhold til bestemmelserne i
punkt 16.

[1 Indeholder bestanddele, som kan klassificeres som farlige i henhold til bestemmelserne i punkt
16.

Materiale % konc. Af veeqgt Risici Bemaerk.

C410 100 ingen

C511 100 ingen

ALU-tape ingen

3. MULIGE RISICI FOR MENNESKER OG MILJ@
3.1 Ringe regudvikling for keramikken. - Ingen fare for mennesker og milje.
3.2 Der kan forekomme skarpe kanter pa stalskinner og magnetplader.

4. FORSTE HJALP/GENERELLE ANVISNINGER

4.1 Generelle henvisninger: Handtering kraever ingen prophyl-affedtning.

4.2 Efter indanding: Ingen

4.3 Efter kontakt med huden: Vaske haenderne grundigt med sasbe og vand.
4.4 Efter gjenkontakt: Ikke relevant.
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DABOTEK

Birkedam 10 C ; DK 6000 Kolding.

Telf.: +45 75 505 666 ; +45 75 504 795

Internet.: salg@dabotek.dk ; sales@dabotek.com
Reg.nr.

www.dabotek.com

5. METODER TIL FOREBYGGELSE AF BRAND
5.0 Generelt:

5.1 Egnede affedtningsmidler: (for ALU-tape)

5.2 Af sikehedsgrunde uegnede affedtningsmidler:

5.3 Seerlige fare for gennem det stof eller fordampningen selv,

ved forbraendingsprodukter eller opstaende gaser:

5.4 Seerlige beskyttelsesudrustning ved brandbekeempelse:

6. FORHOLDSREGLER I TILFALDE AF SPILD

6.0 Generelt:

6.1 Forskrifter for person beklaedning:

6.2 Forholdsregler for milje:

6.3 Forholdsregler for rengering/afmontering

7. BEHANDLING OG OPBEVARING
7.0 Generelt
7.1 Handregel:
Henvisning til sikker opbevaring:
Henvisning til brand- og eksplosionbeskyttelse:

7.2 Opbevaring:
Anfordring til lager og beholder:
Opbevaring med andre produkter:
Andre betingelser for opbevaring:

Limen er brandbar.
CO_-l@sner.
Ingen

Ved ufuldsteendig forbraending kan kulmo-
noxid opsta.
Ikke nedvendig

Ingen forholdsregler er nedvending.

Ikke n@dvendig

Ikke nedvendig

Ikke nedvending. Rester fiernes som indu-
striaffald.

Ikke nedvendig
Ikke bringe tapen i kontakt med staesrk
Oxydationsmiddel.

Tar, stevfri, beskyttes mod UV-lys

Se pkt. 7.1

Bedst ved temperaturer mellem 15-300°C.
ved relativ fugtighed pa 50-70 % r.f

8.0 EKSPLOSIONSBEGRANSNING OG PERSONLIG SIKKERHEDSUDRUSTNING

8.1 Ekstra henvisning til udformning af tekniske anlzeg:
8.2 Personlig beskyttelses udrustning:
Generelle beskyttelse og hygiejne forskrifter:
Luftbeskyttelse:

Handbeskyttelse:
Jjenbeskyttelse:
Kropsbeskyttelse:

Bemaerk iszer:

Ingen

Ikke nedvendig

Almindelig renlighed .

Med hensyn til sikkerhed er det vigtigt at ar-
bejdet foregar i omrader med god ventilation
og/eller at der pa arbejdsomradet er person-
ligt sikkerhedsudstyr til radighed (ref. DPR
303/56, DPR547/55 og DLG 277/91).

Ikke nedvendig

Ikke nadvendig.

Ikke nedvendig.

Indanding: Undga indanding af svejsereg. Hvis arbejdsstedet ikke er tilstraskkeligt ventileret, skal det

udstyres med passende udsugningsudstyr.
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DABOTEK

Birkedam 10 C ; DK 6000 Kolding.
Telf.: +45 75 505 666 ; +45 75 504 795

Internet.: salg@dabotek.dk ; sales@dabotek.com

www.dabotek.com

Reg.nr.
9. FYSISKE OG KEMISKE EGENSKABER:
9.1 Tilstand : Fast
9.2 Lugt - Lugtfri
9.3 Smeltepunkt: : Min 120° C.
9.4 Kogepunkt : Ikke relevant
9.5 Flammepunkt: . Ikke relevant
9.6 Eksplosive og eller
Forbraendingsegenskaber: :Ingen
9.7 Veegtfylde: : Ikke relevant
9.8 Damptryk: . lkke relevant
9.9 Oplgselighed: : Keramikken er ikke opleselig.
9.10 @vrige:
Termisk opleselig: :>400°C  (kun aluminiumstape)
10. STABILITET OG REAKTIVITET
10.1 Stabilitet: For matr. C410 op til 1200° C, for matr. C511 op til 1700° C.
Aluminiums folien er termisk meget stabil mod klimapavirkning.
Limningen er ren fysikalisk natur.
10.2 Reaktivitet: Ingen
10.3 Forhold som ber undgas Reaktion med staerke Oxydantmidler, eks. konc. HNO, (Tapen)
10.4 Farlige forskydningsprodukter: Kulmonooxid (ved ulmen ved temperaturer > 400° C - Tapen)
11. TOKSIKOLOGISKE FORHOLD:
11.1 Generelt: Ikke Toksikst.
11.2 Akute toksiktet: Ingen relevante data bekendt.
12. OKOLOGISKE INFORMATION
12.1  Anvisning af eliminering: Tapen er kan ikke ruste og er grundvandsneutral
12.2 Forhold til milja: Mod miljepavirkning meget stabil.
12.3 @kotoksistisk pavirkning: Ikke bekendt.
12.4 Andre gkologiske henvisninger: Ingen.
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DABOTEK

Birkedam 10 C ; DK 6000 Kolding.

Telf.: +45 75 505 666 ; +45 75 504 795

Internet.: salg@dabotek.dk ; sales@dabotek.com www.dabotek.com
Reg.nr.

13. ANVISNINGER FOR BEHANDLING AF RESTER
13.1  Produkt:

Anbefaling: Rester bortkastes i industri affaldskontainer
Affaldsngglenummer: Liner nr. 18704, tapen er ikke i nummer system.
13.2 Embalage: Hvis muligt bortskaffes til genbrug.

14. TRANSPORT

14.1 Ingen specielle forholdsregler er pa kraevet.

15. ANVISNINGER

15.1 CE-Klassificering: Ikke nedvendig.

15.2 Advarsel: Beskyt dig selv og andre. Laes og forsta disse informationer.
Undga svejserag

16. YDERLIGERE OPLYSNINGER:

Konklusion af unders@gelse af reg- og gas-emission ved svejsning pa backing pa monteret med DABOTEK's
aluminiums tape foretaget af FORCE Institutet og Teknologisk Institut viser, at er ikke er sterre sundhedsrisiko
ved svejsning pa DABOTEK'’s svejsekerasmik set i forhold til stalbacking. Rag udviklingen fra vor svejsekeramik
er af mindre betydning, sammenlignet med selve svejseragen. Den er ikke sundhedsfarlig.

Anvendt preve metode for emissionsmaling af reg og gasarter ved svejsning er EN ISO 15011-1 og EN ISO |
15011-2. |

Kolding den 15 Oktober 2000

.BO Harlev -
Direktar
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